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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unteriagen entnommen 

(g) Mit Excimer-Strahlern arbeitender Trockner in Bogendruckmaschinen 

@ Die Erfindung betrifft einen mIt Excimer-Strahlern ar- 
bettenden Trockner in Bodendruckmaschinen zur Trock- 
nung und/oder Hartung von Lacken und/oder Farben. 
Aufgabe der Erfindung ist es, einen mit Exdmer-Strahlem 
arbeltenden Trockner an Druckmaschinen derart auszuge- 
stalten, dass bet sparsamen Verbrauch von Inertgas der 
zu trocknenden Bogen am Trockner nicht abschmiert. 
ErfindungsgemaG wird die Aufgabe dadurch geldst, dass 
der Trockner (11) langs des Bogenforderweges dem auf 
einen bogenfuhrenden Zylinder (5) geforderten Bogen 
(17) zugeordnet und mindestens ein Excimer-Strahler (15) 
und mindestens ein Inertgasblaser (14) von einer Glocke 
(13) umgeben ist, die Glocke (13) aus beidseitig dem bo- 
genfuhrenden Zylinder (5) zugeordneten Seitenteden und 
einem oberen Bereich mit Einlauf- (13.1) und Auslaufteil 
(13.2) besteht und die Glocke (13) mit dem bogenfuhren- 
den Zylinder (5) und mit mindestens einem weiteren Zy- 
linder (7, 10) den Innenraum (18) einschlie&t. 
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Beschreibung 

Die Erfiodung betrifit einen mit Excimer-Strahlern aibei- 
tenden IVockner in Bogendruckmaschinen zur lYocknung 
und/oder Hartung von Lacken und/oder Farben. s 

Bei hoben Laufgcschwindigkeiten der Bogendruckma- 
schinen besteht die Gefahr, dass die auf den Bogen aufge- 
brachlen Druckfarben noch nicht getiocknet sind, wenn der 
Bogen beim Weitertransport in Kontakt mit Maschinentei- 
len Oder anderen Druckprodukten kommt. Die Foige hier- lO 
von ist ein Abschmieren oder Verschmieren der Druckfarbe. 
Beides stellt eine erhebliche und keineswcgs tolerierbare 
Qualitatsminderung fiir die Druckprodukte dar. In bogen- 
verarbeitenden Druckmaschinen wird diese Problematik 
grdBtenteils dadurch in Grenzen gehalten, dass die bogentra- is 
genden Zylindermantelfi^hen der UmfQhrzylinder zwi- 
scben den einzelnen Druckwerken und insbesondeie dieZy- 
lindermantelflache eines Druckzylinders, der einer Bogen- 
weodednrichtung nachgeordnet ist, aus einem farbabsto- 
Benden Material gefertigt ist Auch ist es bei Bogendruck- 20 
maschinen durchaus ublich, einen Trockner im Auslegerbe- 
reich zu positionieren, der die Druckfarbe auf den Bogen 
vor deren Stapelablage trocknet. 

Eine Trocknereinrichtung in Druckmaschinen ist der 
Druckschrift DD-PS 135 882 entnehmbar. Die Trocknerein- 25 
ricbtung ist einem Druckzylinder zugeordnet, der vor einer 
WeadeeiDrichtung furdie Wendung des Bogens voigeordnet 
isL 

Die Ttocknereinrichtung ist mittels Isolierbleche gegen- 
uber den farbfiihienden ZyUndem und den Walzen des Farb- 30 
werices abgeschirmt Fig. 2 dieser Dnickschiift zeigt, dass 
das wannenformig ausgebildete Isolieiblech im Bereicb von 
OummizyUnder und Wendetrommel bis unmittelbar an die 
Druckzylinderoberflache herangefuhrt ist 

Der Nachteil einer derartigen Anordnung eines Isolierble- 35 
ches als quasi Haube fiir den Trockner i st, dass der Bogen im 
hinteren Bereicb iosbesondere bei Verarbeilung steifer Be- 
druckstofife sich gegen das Isolierblech bewegt und damit 
abschmiert 

Zur IVocknung und/oder Hartung von Farbe und/oder 40 
Lack in Druckmaschinen sind auch bereits TVockner mit Ex- 
cimer-Strahlern eingesetzt worden. Die Excimerstrahler 
mUssen in Veri^indung mit Inertgas (StickstofiQ bettieben 
werden. Beim Inertgaseinbringen wird der Stickstoff in eine 
iiber dem Bogenvveg hangenden Glocjce eingeblasen und 4S 
duich die Glocke gehalten. Der Veibrauch des Sdckstoffes 
hangt ganz entscheidend von der Grofie des Dichtspaltes ge- 
genuber dem Zylind^ ab, dem d^ IVockner zugeoidnet ist 

Aus der Druckschrift DE 297 07 190 Ul ist eine Inertisie- 
rungseinrichtung fiir Strahlereinrichtungen zur Ibocknung 50 
und/oder HSrtung von Faiben und/oder Lacken innerfaalb 
von Druckmaschinen, insbesondere fur Bogendruckmaschi- 
nen mit Excimer-Strahlem bekannt Der TVockner ist einem 
bogenfilhrenden Zylinder zugeordnet und er weist eine Ab- 
deckhaube (Glocke) auf, die ubcr die Breitc des Zylinders 55 
reicht und die quer in Bogenlaufrichtung zur Zylinderober- 
flache beidseitig mit Dichtleisten, die in geringem Abstand 
zur bogenfiihrenden Zylinderoberfiache einsteUbar sind, ab- 
schliefit 

Auch dieser Trockner weist wieder den Nachteil auf, dass tio 
der Bogen an der Abdeckbaube, insbesondere an den Dicht- 
leisten abschmieren kana. 

Ausgehend von den Nachteilen aus dem Stand der Tsch- 
nik ist es Aufgabe der Erfindung, einen mit Excimer-Strah- 
lem art)eitenden IVockner an Druckmaschinen derart auszu- 65 
gestalten, dass bei sparsamen Verbrauch von Inertgas der zu 
trocknende Bogen am IVockner nicht abschmiert 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch die Merk- 



male des 1. Anspruchs gelQst 

Die Erfindung geht von der Eikenntnis aus, dass fur die 
Abdichtung der Glocke (Diditspalt) zur Vermeidung von 
abstidmenden Inertgas es vorteilhafl ist, den Einlaufbereich 
des oberen Bereiches der Glocke einem dem TVockner vor- 
geordneten nichtbogenfiihrenden Zylinder oder dem nicht- 
bogenfiihrenden Bereich einer Dbergabetrommel zuzuord- 
nen. 

Gleichermafien kann der Auslaufbeteich einem nichtbo- 
genfuhrenden Bereicb einer Ubeigabetrommel zugeordnet 
werden. 

Durch diese Zuordnungen von Ein- und Auslaufbereich 
wild der jeweilige Zylinder zur Bildung des Innenraumes 
der Glocke in vortdlhafter Weise genutzt Da der Einlauf- 
spalt zu einem nichtbogenfUhrenden Zylinder bzw. zu einem 
nichtbogenfiihcenden Bereich eines bogenfUhrenden Zylin- 
ders (Obeigabetrommei) entsteht, kann dieser hinsichtiich 
seiner GroBe klein gehalten werden. Damit flieBt wenig 
Inertgas aus der Glocke ab und der Bogen kann am Einlauf- 
bereich infolge Beriihrung nicht abschmieren. 

EHes trifft auch zu, wenn der Auslaufbereich der Glocke 
dem nichtbogenfiihrenden Bereich einer tJbeigabetrommel 
zugeordnet wird, wobei in diesem Fall der Auslaufspalt wie- 
der klein gehalten und eine Beriihrung des Bogens mit dem 
Auslaufbereich der Glocke und damit eine mechanische Be- 
schadigung des Bogens vermieden werden kann. 

Die Vorteile der Erfindung entstehen in iiberraschender 
Weise durch die Erkenntnis, Einlaufbereich und eventuell 
Auslaufbereich der Glocke vom Bogenforderweg und damit 
vom Bogen weg einem nichtbogenfiihrenden Zylinder oder 
nichtbogenfUhrende Bereiche eines bogenfUhrenden Zylin- 
ders zuzuordnen. 

Anhand eines Ausfuhrungsbeispieles soil nachfolgend 
die Erfindung naher erlautert werden. 

In den dazugefadrenden Zeichnungen zeigen 

Fig. 1 Druckmaschine mit einer Schon- und Widerdruck- 
einheit zur Darstellung des Standortes des Trockners 

Fig, 2 TVockner in Einzeldarstellung, angeordnet nach der 
Kontaktzone von Offset- und Druckzylinder 

Fig. 3 TVockner mit Zuordnung des Einlaufbereiches zu 
einer dem Druckzylinder vorgeordneten Obeigabetronmiel 

Fig. 4 TVockner mit Zuordnung des Auslaufbereiches zu 
einer dem Druckzylinder nachgeordneten t)bexgabetrom- 
mel. 

D^ IVockner 11 ist im Ausfuhningsbeispiel an einer 
Druckmaschine mit dner Sch5n- und Widerdnickeinheit 
daigestellt und ed&itert Es ist jedoch auch mdglich, den 
TVockner 11 an einer Bogendruckmaschine einer anderen 
Konfigumdon einzusetzen. 

Die Bogendruckmaschine gem. ¥sg. 1 besteht aus einem 
Anleger 1, einem Anlagedruckwerk 2, einer Mehrzahl von 
Folgedruckwerken 3 sowie einem Auslageaggregat 4, 

Jedes Druckwerk 2, 3 besitzt einen bogenfuhrenden 
Druckzylinder S sowie einen Formzylinder 6 und bei Ver- 
wendung des Offsetverfahrens einen Offsetzylinder 7 als ei- 
nen nichtbogenfiihrenden Zylinder 7. Der Formzylinder 6 
arbeitet mit einem Farbwerk 8 und einem Feuchtwerk 9 zu- 
sanunen. 

Zwischen den Druckwerken 2, 3 ist eine Obeigabetrom- 
mei 10 oder eine als Wendetrommel 10 ausgebildete £in- 
richtung zum wahlweisra Schdn- und Widerdruck angeord- 
net Diese Einrichtung ist in bekannter Art und Weise ausge- 
bildet; sie fungiert nach Umstellung auf Schondruck als 
"Obergabctronunel 10. Der Bogenforderweg 23 ist in Fig. 1 
starker dargestellt Auf dem Weg zum Auslageaggregat 4 
sind nahe des Bogenforderweges 23 zur Einwirkung auf den 
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Bogen 17 ein oder mehieie TYockner 11 angeoidnet 

Gemafi Fig. 2 und 4 ist nslch der Kontaktzone 12 von 
Druckzylinder 5 und Offsetzylinder 7 tibcr dcm Druckzy lin* 
der 5 der Ttockner 11 voigesehen. Die Anzahl der Trockner 
U in der Druckmaschine kann variiert werden. Beispiels- 5 
weise kann nach jeder Kontaktzone 12 ein TYockner 11 an- 
geordnet werden. Ebenso ist denkbar, den Trockner 11 vor 
der Kontaktzone 12 einzusetzen. 

Fig. 2 zeigt den TYockner 11 in detaillierter Darstellung. 
Der Trockner 11 ist dem Druckzylinder 5 nach der Kontakt- lO 
zone 12 zugeoidnet Dargestellt sind auch der vom Greifer 
16 des Druckzylinders 5 gehaltene Bogen 17 sowie der Off- 
setzylinder 7. 

Der TYockner 11 besteht aus einer Glocke 13, die sowohl 
den InertgasblSser 14 als auch den ExcimeF-Strahl^ 15 um- IS 
gibt Die beidseidg am Druckzylinder 5 bis unt^ die Man- 
telflSche des Dnick^lindets 5 rdchenden Seitenteile der 
Glocke 13 sind nicht daigestellt. Sie dichten den Innenraum 
18 der Glocke 13 seitlich nach auBen fast voUstandig ab. Der 
obere geschlossene Bereich der Glocke 13 erstreckt sich 20 
uber die gesamte Breite des Bogenfbrderweges 23 und be- 
ginnt mit dem Einlauf- und endet mit dem Auslaufbereich 
13.1; 13.2. Diesen Bcreichen 13.1; 13.2 schlieBen sich je- 
weils nach auBen der Einlaufspalt 19 und der Auslaufspalt 
20 an. 2S 

Der Einlauf- und der Auslaufspalt 19, 20 miissen in ihrer 
GroBe (Abstand) so ausgelegt werden, dass 

- der Bogen 17 einschlieBlich Greifer 16 den Spall 19, 
20 passieren kann, 30 

- den Austritt des Inertgases weitestgehend dn- 
schrankt, 

~ ein Abschmieren des Bogens im Einlaufbereich 13.1 
und 

- eine mechanische Beschadigung des Bogens 17 im 35 
AusLaufbeieich 13Jt der Glocke 13 vermieden wird. 

GemaB Ausfuhrung nach Fig. 2 ist der Hnlaufbereich 
13.1 einem nichtbogenfUhrenden Zylinder 7, dem Offsetzy- 
linder 7 zugeordnet, so dass der Einlaufspalt 19 zum dem 40 
Druckzylinder 5 benachbarten und dem TYockner 11 vorge- 
ordneten Offsetzylinder 7 und der Auslaufspalt 13.2 zum 
Druckzylinder 5 (bogenftihrender Zylinder 7) entstebt. Der 
Innenraum 18 wird somit durch die Seitenteile und den obe- 
ren Bereich der Glocke 13 sowie vom OfiEseC^linder 7 (vom 4S 
Einlaufspalt 19 bis zum Kontaktpunkt 12) gebildet 

Eine andere Variante der Zuordnung der Glocke 13 zeigt 
Fig. 3. 

In Fig. 3 sind als Ausschnitt bei grundsatzlicher Beibehal- 
tung der Maschinenkonfiguration gemaB Fig. 1 die Oberga- 50 
betrommel 10 und ein nachfolgender bogenftihrender Zylin- 
der 5, dem der Trockner 11 zugeordnet ist, dargestellt Dabei 
ist, wie in Fig. 3 dargestellt, das letzte Druckwerk 3 als 
TYocknerwerk auszugestalten. 

Wic Fig. 3 in schematischer Darstellung zeigt, ist der Ein- 55 
laufbereich 13.1 und damit der Hnlaufspalt 19 dem nichtbo- 
genfUhrenden Bereich 22 der t)betgabetrommel 10 zwi- 
schen den Tangentrapunkten a, b (in Drehricbtung gesehen) 
zugeordnet Die Obe^abetrommel 10 ist ndt dner geschlos- 
senen Ummantelung versehen und sie begcenzt den Lmen- 60 
raum 18 vom Twgentenpunkt a bis zum Einlaufspalt 19. 

Eine wdtere Variante zeigt Fig. 4. Dargestellt sind die 
den Druckzylinder 5 einschlieBenden Obergabetrommeln 10 
und der Offsetzylinder 7, Der Trockner 11 ist wieder, wie 
gem. Fig. 2 dem Druckzylinder 5 nach der Kontaktzone 12 65 
zugeordnet Der Trockner 11 erstreckt sich bis zu dem 
Druckzylinder 5 nachgeordneten tFbergabetronomel 10, wo- 
bei der Einlaufbereich 13.1 dem Offsetzylinder 7 und der 
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Auslaufbereich 13^ dem nichtbogenfQhrenden Bereich 22 
der tibergabetrommel 10 zugeordnet ist In dieser Variante 
wird der Innenraum 18 mit begrenzt vom Offsetzylinder 7 
und von der Obergabetronmiel 10 vom Tuigentenpunkt a 
bis zum Auslaufbereich 13^, 

Wie in Seitenansicht in Fig. 2 dargestellt, ist dem Trock- 
ner 11 unterhalb von Inertgasblaser 14 und Excimer-Strahler 
15 eine Leiteinrichtung 21 zugeordnet, die beispielswcisc 
aus quer zum Bogenforderweg 23 einstellbaren Leitstaben 
besteht. 

Die Leiteinrichtung 21 ist vom Druckzylinder 5 und da- 
mit vom Bogen 17 derart beabstandet, dass sich in Bogen- 
fbrdeirichtung die Hint^kante des Bogens 17 abspreizen 
kann, so dass sich der Kantenwinkel a zwischen Leitein- 
richtung 21 und Bogen 17 ergibt 

Zur Vermeidung der mechanischen Beschadigung des ge- 
trockneten Bogens 17 beim Passieren des Ausiaufbereiches 
13J2 ist es zweckmaBig, dem Auslaufspalt 20 Leitrollen 24 
zuzuordncn, die den Bogen 17 gegen den Druckzylinder 5 
drucken. Es konnen im Auslaufbereich 13^ auch andere 
Leitelemente, z. B. Leitbleche in Verbindung mit Ineitgas- 
blasem 14 vorgesehen werden oder es ist auch mdglich, das 
Inertgas inneriialb der Glocke 13 aus den Inertgasblasem 14 
geblasen, zur Einwirkung auf d^ Bogen 17 zu nutzen. 
Durch das Inertgas wird der Bogen 17 gezwungen, den vor- 
geschriebenen Bogenweg einzubalten. Ein Abschmieren 
und/oder Zerkratzen des Bogens 17 am TYockner 11 kann 
damit weitestgehend vermieden werden. 

Bezugszeichenaufistellung 

1 Anleger 

2 Anlagedruckwerk 

3 Folgedruckwerk 

4 Auslageaggregat 

5 Druckzylinder, bogenftihrender Zylinder 

6 Formzylinder 

7 Offsetzylinder; nichdx>genfuhrender Zylinder 

8 Farbwerk 

9 Feuchtwerk 

10 t)bergabeU:ommel, Wendetrommel 

11 TYockner 

12 Kontaktzone 

13 Glocke 

14 Inertgasblaser 

15 Excimer-Strahla: 

16 Greifer 

17 Bogen 

18 Innenraum 

19 Einlauf spalt 

20 Auslaufspalt 

21 Leiteinrichtung 

22 nichtbogenfiihrender Bereich 

23 Bogenforderweg 
a Kantenwinkel 

a, b Tangentenpunkt 

PatentansprQche 

1. Mit Exdm^-Strahlem (15) arbeitend^ TYockner 
(11) zur TYocknung und/oder Hartung von Lacken und/ 
Oder Farben auf Bogen (17) in Bogendruckmaschinen, 
wobei 

- der TYockner (11) langs des Bogenfbrderweges 
dem auf einen bogenfiihrenden Zylinder (5) gefor- 
derten Bogen (17) zugeordnet und 

- mindestens ein Excimer-Sdrahler (15) und min- 
destens dn Inertgasblaser (14) von dner Glocke 
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(13) umgeben isl, 

- die Glocke (13) aus beidseitig dem bogenfuh- 
renden Zylin^r (5) zugeordneten Seitenteilen 
und einem oberen Beieich mit Einlauf (13.1) und 
Auslaufteil (13^) besteht und s 

- die Glocke (13) 

- mit dem bogcnfiihrenden Zy Under (5) und 

- mit mindesteas einem weiteren Zylinder (7, 10) 
den Innenraum (18) einschlieBt 

2. Mit Excimer-Strahlera (15) aibeitender Trockner 10 
(11) nach Anspruch 1, wobei ein nichtbogenfuhrender 
Zylinder (7) mit dem Einlaufbcrcich (13.1) der Glocke 
(13) den Lmenraum (18) b^renzt. 

3. Mit Excimer-Strahlem (15) aibeitender IVockner 
(11) nach Anspruch 1 und 2, wobdi der nichtbogenfUh- is 
rende Zylind^ (7) als Of^tzylinder (7) ausgebildet 
ist 

4. Mit Excimer-Sttahleni (15) aibeitender IVockner 
(11) nach Anspruch 1, wobei ein nichtbogenfUhrender 
Bereich (22) einer tJbergabetrommel (10) mit der 20 
Glocke (13) den Innenraum (18) begrenzt. 

5. Mit Excimer-Strahlem (15) aibeitender TVockner 
(11) nach Anspruch 1, wobei der geschlossene sich 
Uber die Breite des Bogenfoidcrweges (23) erstiek- 
kende obere Bcieich der Glocke (13) einen Einlauf- 25 
und einen Auslaufbereich (13.1; 13.2) auiSveist. 

6. Mit Excimer-Strahlem (15) arbeitender TVockner 
(11) nach Anspruch 1 und 5, wobei der Einlaufbereich 
(13.1) dem Oflfsetzylinder (7) zugeordnet ist. 

7. Mit Excimer-Strahlem (15) arbeitender l^kner 30 
(11) nach Anspruch 1 und 5, wobei Einlauf und Aus- 
kutbeieich (13.1, 13.2) dem nichtbogenfuhrendea Be- 
reich (22) einer Obeigabetrommel (10) zugeordnet 
sind. 

8. Mit Excimer-Strahlem (15) arbeitender TYockner 35 
(U) nach Anspmch 1, wobei der Auslaufbereich (13.2) 
dem bogenfiihrenden Zylinder (5) zugeordnet ist. 

9. Mit Exeimer-Strahlem (15) arbeitender Itockner 
(11) nach Anspruch 1, wobei innerhalb des Innenrau- 
mes 18 uber dem Bogenforderweg (23) eine Leitein- 40 
richtung (21) vorgesehen ist. 

10. Mit Excimer-Strahlem (15) aibeitender TVockner 
(U) nach Anspmch 1, wobei am Auslaufbereich (13.2) 
Leitrollen (24) anordbar sind. 

11. Mit Excimer-Strahlem (15) arbeitender IVockner 45 
(11) nach Anspmch 1, wobei die Inertgasblaser (14) so 
ausgebildet suid, dass sie ein Abschmieren der druck- 
frischen Bogenobeiseite veifaindem. 
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